KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P ro m a®

FARBY ® TYNKI® SYSTEMY OCIEPLEN ® HYDROIZOLACJE

PromaDekor BA

Gotowa masa tynkarska do tworzenia dekoracyjnych powtok o stylizacji betonu licowego
- na zewnatrz i wewnatrz budynkéw.

Przeznaczenie: Do wykonywania wypraw dekoracyjnych w celu uzyskania catosciowego i
miejscowego wykonczenia powierzchni elewacji, cokotéw, filarkéw, nadprozy i
tp. detali budynkéw oraz pomieszczen w stylizacji betonu licowego i innych
faktur modelowanych:

e na zewnatrz budynkéw - na powierzchniach sufitowych oraz $ciennych
typowych masywnych i lekkich podtozy budowlanych (réwniez systemow
ocieplen na styropianie), chronionych odpowiednimi rozwigzaniami
architektonicznymi, jak np. gtebokie gzymsy, wysuniete okapy itp., przed
dtugotrwatym i bezposrednim kontaktem z wilgocig opadowa;

e wewnatrz budynkéw - na dowolnych powierzchniach typowych, stabilnych
podtozy budowlanych.

Opis produktu: Gotowa do uzycia, jednosktadnikowa masa dekoracyjna w postaci pasty o
wybranym odcieniu, na bazie wysokiej jakosci spoiw syntetycznych, z
dodatkiem maczek i innych wyselekcjonowanych naturalnych wypetniaczy
mineralnych, zywic i emuls;ji silikonowych oraz innych dodatkéw
uszlachetniajgcych.

Wiasciwosci: o Wodorozcienczalna, barwiona w masie, fatwa do naktadania i tworzenia
licznej gamy struktur o indywidualnej estetyce;
¢ O niewielkim ciezarze i elastycznosci, kwalifikujgcymi wyréb do stosowania
bez dodatkowych wzmocnien takze jako wyprawe systeméw ocieplen ETICS
na styropianie;
¢ O odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej, przyczepnosci do typowych
podtozy budowlanych, odpornosci na skurcz i odparzanie, dtugim czasie
otwartym i braku tendencji do sptywania;
e Hydrofobizowana, nisko nasigkliwa, mrozoodporna, paroprzepuszczalna;
e Odporna na warunki atmosferyczne oraz porastanie alg i grzybdw.

Dane techniczne: Masa objetosciowa w stanie swiezym: ok. 1800 kg/m?,
Przyczepnos¢ do betonu i zaprawy cem.-wap.: > 0,3 MPa,
Paroprzepuszczalno$é¢ pary wodnej kat. V2,
Absorpcja: kat. W3,

Kolory: W(g firmowej kolekcji kolorystycznej — popielaty, szary, ciemnoszary.

Na zamoéwienie indywidualne mozliwe wykonanie innych kolorow.

Zuzycie: Sr. ok. 1,2 kg/m?/mm, razem zaleznie od tgcznej grubosci warstw (uktadaé¢ w
dwoch warstwach po 1-2 mm, tgcznie 3-4mm).
Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Opakowania: Wiadra plastikowe 25 kg.

Skladowanie i trwatos¢: Przechowywac¢ w temperaturze dodatniej, w oryginalnych opakowaniach,
wentylowanych pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty produkciji.
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Postepowanie z odpadami: Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.
Do utylizacji przekazywac wytgcznie opakowania catkowicie oprdznione.
Pozostatosci ptynne usuwac jak farby wodorozcienczalne, pozostatosci
zaschniete jak odpady domowe.

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne: Podczas nakfadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C.
Nie pracowac¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Prace zabezpieczajace: Ostoni¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Stosowac¢
rusztowaniowe plandeki (siatki) ochronne.

Przygotowanie podtozy: Wszystkie podioza muszg by¢ suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajacych przyczepnosc.
Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, srodkami
myjgcymi itp.) usunac Zle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne
tynki, resztki zapraw, tuszczgce powloki itp.). Ubytki i nieréwnosci powierzchni
naprawic, odchytki wyréwnaé odpowiednimi zaprawami.
W szczegdlnosci:
« Nowe podtoza mineralne — oczys$ci¢. Swieze tynki tradycyjne pokrywaé nie
wczesniej niz po 3-4 tygodniach sezonowania;
o Nosne tynki cem. i cem.-wap. — oczysci¢;
o Tynki j.w. powierzchniowo piaszczgce — zmy¢ wodg pod cisn., zagruntowac
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);
¢ |stn. powtoki nosne, nie pylgce — zmy¢ wodg pod cisn.;
¢ Powloki jw., kredujgce — zmy¢ wodg pod cis$n., zagruntowac wtasciwym
materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);
o Powloki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze zagruntowaé
wiasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO).

Podktad posredni: Zaleca sie nanosi¢ na poditoze warstwe przyczepnosciowego podkfadu
tynkarskiego PromaPrim Plus w kolorze planowanej wyprawy. W niektorych
wymagajgcych przypadkach (catkowity lub miejscowy brak chtonnosci
podtoza, obecnos¢ nosnych, nienasigkliwych powtok malarskich itp.) podktad
tynkarski PromaPrim Plus jest bezwzglednie konieczny.

Przygotowanie materiatu: Materiat jest gotowy do naktadania. Po otwarciu wiadra materiat doktadnie
wymieszac przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego do jednorodnej
konsystenciji, nie dopuszczajgc do jego napowietrzenia. W razie indywidualnej
potrzeby mozna lekko rozrzedzi¢ konsystencje dodajgc minimalng ilo$¢ wody
wodociggowej, po czym cato$¢é ponownie przemieszac. Nie wolno mieszac
materiatu z innymi dodatkami.

Napoczete opakowania przechowywaé szczelnie zamkniete i mozliwie
maksymalnie wypetnione. Przed ponownym uzyciem zawarto$¢ przemieszad.

Naktadanie materiatu i ¢ Do nakfadania materiatu uzywac kielni i pacy ze stali nierdzewnej. Przy
ksztattowanie struktury: formowaniu gtadkiej struktury koncowej zaleca sie korzysta¢ z metalowej,
nierdzewnej pacy o tagodnie uformowanych krawedziach, przeznaczonej do
obrébki stiukow (tzw. ,pacy weneckiej”).
¢ Zaleca sie naktada¢ mase w dwéch warstwach, kazdorazowo o grubosci do
2 mm — zaleznie od oczekiwanego efektu ostatecznego.
» Pierwsza warstwa ma za zadanie petne pokrycie podtoza. Zazwyczaj chodzi
w niej o stworzenie réwnego, gtadkiego podktadu pod modelowang warstwe
koncowa. Sg takze techniki wymagajace jej uformowania w jednorodng
strukture (np. watkiem skérzanym).
e Po 12-24 godzinach naktada¢ drugg warstwe materiatu o grubosci zaleznej
od wybranego sposobu wykonczenia (zazwyczaj nie wiecej niz 2 mm).
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Czyszczenie narzedzi:

Czas schniecia koncowego:

e Powierzchnie drugiej warstwy poddac na s$wiezo modelowaniu (np. nalezy
wykonaé w niej wgtebienia w odpowiednim rozstawie przy pomocy pacy,
folii, watka lub innej techniki - w przypadku imitowania ,rakéw” w betonie, lub
odcisng¢ miejsca potgczen deskowan, zarysy elementoéw spinajgcych itp.).

* Po odpowiednim stwardnieniu drugiej warstwy przystgpi¢ do formowania jej
struktury ostatecznej, poprzez np. intensywne gtadzenie (,przypalanie”)
pacg do stiukow.

* Naktadanie materiatu w poszczegdélnych warstwach prowadzi¢ na
wydzielonych powierzchniach w sposéb ciggty, tj. metodg ,mokre w mokre”.

e Podczas przerw w pracy narzedzia zaleca sie umy¢ lub przechowywaé w
stanie wilgotnym.

Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

Ok. 24 godziny w warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotnos¢
wzgledna ok. 60%).

Wysychanie oktadziny jest fizycznym procesem odparowania wody z
materiatéw. W warunkach mgty lub wysokiej wilgotnosci powietrza oraz w
nizszych temperaturach ulega ono znacznemu spowolnieniu.

W tym czasie oktadzine chroni¢ przed zamoczeniem i zbyt szybkim
wysychaniem (np. na skutek dziatania storica lub wiatru).

Karta techniczna produktu: PromaDekor BA, stan: IV 2021.
Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéow podtozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdza¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.
Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywac¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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